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Single-Use Membranventil mit autoklavierbarem Handantrieb

Das Single-Use Membranventil SUMONDO des Ingelfinger Ventilspezialisten GEMU ist nun

ebenfalls mit einem autoklavierbaren Handantrieb verfiugbar.

Der Trend zu vereinfachten Anlagendesigns im Upstream- und Downstream-Bereich sowie die
effektive Vermeidung von Kreuzkontaminationsrisiken rAumen der Single-Use Technologie - vor
allem in der pharmazeutischen Verfahrenstechnik - einen immer héheren Stellenwert ein.
Insbesondere bei der Herstellung kleinerer Batchgrof3en, welche zum Beispiel in Forschungs- und
Pilotanlagen benétigt werden, kommt die Single-Use Technologie immer mehr zum Einsatz. Die
Produktreihe GEMU SUMONDO umfasst eine manuell sowie pneumatisch betétigte Losung.
Hierdurch wird der Einsatz der Membranventiltechnologie im Single-Use Bereich von manuellen
Systemen hin zu automatisier- und regelbaren Anlagen fir einen sicheren Betrieb und laufende
Dokumentation ermdglicht. Aufgrund der im Feld gewonnenen Erfahrungen sowie der
Riuckmeldung von Kunden unterliegen GEMU Produkte einem permanenten Optimierungsprozess.
Erst kiirzlich fanden bei GEMU SUMONDO Verbesserungen an der Sitzkontur und der
Membranbefestigung Einzug in das bestehende Single-Use Produktprogramm. Ebenso wurde

nahezu gleichzeitig eine gréRere Auswahl an Ventilkérpern vorgestellt.

Mit der Einfihrung eines autoklavierbaren Handantriebs erfolgt nun der n&chste Schritt zur
Komplettierung des Portfolios. Damit wird dem Kunden die sichere Wiederverwendung des

Ventilantriebes ermoglicht.
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Hintergrundinformationen

GEMU ist ein weltweit fihrender Hersteller von Ventil-, Mess- und Regelsystemen. Das global ausgerichtete,
unabhéngige Familienunternehmen hat sich tber mehr als 50 Jahre hinweg durch innovative Produkte und
kundenspezifische Lésungen rund um die Steuerung von Prozessmedien in wichtigen Bereichen etabliert. Bei sterilen
Anwendungen fir Pharmazie und Biotechnologie ist GEMU Weltmarktfihrer.

Die Unternehmensgruppe beschéftigt heute in Deutschland tber 1.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, weltweit sind es
1.700. Gefertigt wird an sechs Produktionsstandorten in Deutschland, der Schweiz, in China, Brasilien, Frankreich und
den USA. Der weltweite Vertrieb wird von Deutschland aus mit 27 Tochtergesellschaften koordiniert. Uber ein dichtes
Netz von Handelspartnern in mehr als 50 Landern ist die Unternehmensgruppe auf allen Kontinenten aktiv. Mit einer
internationalen Wachstumsstrategie wird sich GEMU weiter in Zukunftsmarkten etablieren.

Ein breit angelegtes Baukastensystem und abgestimmte Automatisierungskomponenten erméglichen es GEMU,
individualisierte Standardprodukte und kundenspezifische Lésungen in mehr als 400.000 Produktvarianten zu

kombinieren. Weitere Informationen finden Sie unter www.gemu-group.com.
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